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Standardda İstenen Bulunan Sonuç 

4 Sınıflandırma ve özellikler 

4.1 Sınıflandırma 

4.1.1 Sınıflar 

Bu standart kapsamına giren cam mozaikler ön 
yüzlerinin görünümlerine göre; 

− Sınıf 1: Sırlı, 

− Sınıf 2: Sırsız 

olmak üzere iki sınıfa ayrılır. 

4.1.2 Tipler 

Cam mozaikler; 

− Tip 1: Fileli, 

− Tip 2: Filesiz 

olmak üzere iki tipe ayrılır. 

4.1.3 Türler 

Cam mozaikler, biçimlerine göre; 

− Tür 1: Kare biçimli, 

− Tür 2: Dikdörtgen biçimli, 

− Tür 3: Özel biçimli 

olmak üzere üç türe ayrılır. 

4.1.4 Çeşitler 

Cam mozaikler, döşendikleri yerdeki 
konumlarına göre; 

− Çeşit 1: İç mekânlara döşenen, 

− Çeşit 2: Dış mekânlara döşenen 

olmak üzere iki çeşide ayrılır. 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

Numunenin Sınıf 2, Tip 2, Tür 1 ve Çeşit 2 
olduğu görülmüştür. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

--- 

4.2 Özellikler 

4.2.1 Genel özellikler 

Cam mozaikler, birbirine uygun desen ve 

renkte olmalı, yan yüzeyleri düzgün olmalıdır. 
Fileli cam mozaiklerde, kopma dökülme 

şeklinde oluşan kusurlu mozaik sayısı % 1’i 

aşmamalıdır. 
NOT Özel desen gereği oluşturulan ve kusur 

sayılmayan renk farkları bulunabilir. 

 

 

Cam mozaiklerin, birbirine uygun renk ve 

desende, yan yüzeylerinin düzgün olduğu 
görülmüştür.  

 

 

--- 

5.2.2 Genel özellik muayenesi 

Cam mozaikler bakılarak, fileli cam mozaikler 

ise fileden kopup dökülme olup olmadığı 

açısından sayılarak gözle muayene edilir. 
Bulunan sonucun, Madde 4.2.1’e uygun olup 

olmadığına bakılır. 

 

Tip 2: Filesiz cam mozaik 

 

--- 

 

 

 

 

5.2.3 Yüzey kusurlarının muayenesi 

Yüzey kusurlarının muayenesi, TS EN ISO 10545-2’de belirtildiği gibi dış görünüş muayenesinden  

geçirilerek yapılır. Bulunan sonuçların Çizelge 3’te verilen değerlere uygun olup olmadığına bakılır.                                     --- 
Muayene sonuçlarının Çizelge 3’e uygun olmaması hâlinde, dizideki cam mozaiklerin tamamı  

muayene edilir. İkinci muayene sonucunun Çizelge 3’e uygun olup olmadığına bakılır. 

 

Çizelge 3 — Cam mozaiklerin yüzey kusurları                                                                                                                            

Yüzey Kusur Değer Bulunan 

Arka yüzey Kütle çatlağı Bulunmamalıdır. Bulunmamaktadır. 

 

Arka yüzey 

 

Kenar ve köşelerde kopmuş 

kısımlar 

Kenarların ve köşelerin herhangi bir 

yerinde, yüzeyin %0,3’ünü aşmamalıdır. 

 

Bulunmamaktadır. 

Ön yüzey Kütle çatlağı Bulunmamalıdır. Bulunmamaktadır. 

Ön yüzey Kenar ve köşelerde kopmuş 

kısımlar 

Bulunmamalıdır. Bulunmamaktadır. 

Ön yüzey Lekeler Lekelerin toplam yüzey alanı, yüzeyin 

%0,05’ini aşmamalıdır. 

Bulunmamaktadır. 

 

                       

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

TSE DENEY ve KALİBRASYON MERKEZİ BAŞKANLIĞI MANİSA YAPI MALZEMELERİ VE 

KÖMÜR  LABORATUVARI  

 

 

      

AB-0001-T 
425113 

12-22 

HEADSHIP OF TSE TEST and CALIBRATIN CENTER MANİSA CONSTRUCTİO N MATERİALS 

and COAL LABORATORY 

 

3/7 
LAB-D-FR-36/11.06.2020-6 

 

 

  ÖZELLİKLER                         STANDARDA GÖRE İSTENİLEN DEĞERLER             SONUÇLAR VE  

                                                                                                                                       DEĞERLENDİRME                   

 

 

5.3.1 Boyut muayenesi                                                                                                                                                                    --- 

Boyut muayenesi, cam mozaiklerin uzunluk, genişlik ve kalınlıkları ile gönyeden sapmalarının  

TS EN ISO 10545-2’de, düzlemden sapmalarının ise TS 202’de açıklandığı gibi ölçülmesi ile yapılır. 
Bulunan sonucun Madde 4.2.2 ve Madde 4.2.3’e uygun olup olmadığına bakılır.       

 

1)Uzunluk ve Genişlik:   1) TS  EN ISO 10545-2                  1)  --- 
              Max.: ± % 0,30                                Tablo-1         

Çalışma Boyutları:    

Kenar I : 25,0 mm    

Kenar II : 25,0 mm 

Tablo-1  

Num. 

No. 
Kenar I 
(mm) 

Kenar II 
(mm) 

Kenar III 
(mm) 

Kenar IV 
(mm) 

Ort. 

(mm) 
Sapması % 

Ortalamadan 

Sapma % 

a-a b-b c-c d-d 

1 24,7 25,1 25,0 25,0 25,0 % 0,17 % 0,61 

2 24,6 25,1 24,9 24,9 24,9 % 0,52 % 0,96 

3 25,4 25,3 25,3 25,3 25,3 % 1,26 % 0,81 

4 24,8 25,0 24,9 24,8 24,9 % 0,57 % 1,01 

5 25,1 25,1 25,0 24,9 25,0 % 0,11 % 0,33 

6 25,4 25,6 25,6 25,7 25,6 % 2,29 % 1,84 

7 24,8 25,2 25,1 25,0 25,0 % 0,06 % 0,38 

8 24,9 24,8 24,8 25,0 24,9 % 0,59 % 1,03 

9 25,4 25,3 25,2 25,3 25,3 % 1,15 % 0,70 

10 25,5 25,3 25,3 25,4 25,4 % 1,41 % 0,96 

Ort. 25,1 25,2 25,1 25,1 25,1 % 0,44 --- 

Sapma -0,1 -0,2 -0,1 -0,1 -0,1 --- --- 

   

   

 

 

 

2) Kalınlık           2)TS-EN ISO 10545-2                  2)   --- 
              Max. : ± % 10                   Tablo- 2 

Kalınlık Beyanı :  4,5 mm 

Tablo- 2 

Num. 

No. 

Kalınlık (mm) 
Ort. Sapma 

(mm) Sapma (%) a b c d 

1 4,4 4,3 4,4 4,5 4,4 0,1 % 2,83 

2 4,6 4,6 4,5 4,5 4,5 0,0 % 0,67 

3 4,3 4,3 4,4 4,4 4,4 0,1 % 3,28 

4 4,5 4,4 4,4 4,5 4,5 0,0 % 0,56 

5 4,4 4,4 4,4 4,4 4,4 0,1 % 2,72 

6 4,5 4,6 4,5 4,5 4,5 0,0 % 0,06 

7 4,6 4,4 4,5 4,6 4,5 0,0 % 0,39 

8 4,4 4,5 4,5 4,5 4,5 0,0 % 0,89 

9 4,5 4,4 4,4 4,4 4,4 0,1 % 1,28 

10 4,4 4,5 4,6 4,5 4,5 0,0 % 0,67 

     Ort. 0,1 %1,11 
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ÖZELLİKLER                        STANDARDA GÖRE İSTENİLEN DEĞERLER                  SONUÇLAR VE  

                                                                                                                                          DEĞERLENDİRME                   
 

3) Gönyeden sapmab:          3)TS EN ISO 10545- 2               3)   --- 

              Max : ± % 0,3                           Tablo- 4 
                      Tablo- 3 

Numune No Kenar 1 

(mm) 

Kenar 3 

(mm) 

 Kenar 2 

(mm) 

 Kenar 4 

(mm) 

1 0,0 0,0 0,0 0,0 

2 0,0 0,0 0,0 0,0 

3 0,0 0,0 0,0 0,0 

4 0,0 0,0 0,0 0,0 

5 0,0 0,0 0,0 0,0 

6 0,0 0,0 0,0 0,0 

7 0,0 0,0 0,0 0,0 

8 0,0 0,0 0,0 0,0 

9 0,0 0,0 0,0 0,0 

10 0,0 0,0 0,0 0,0 

                      Gönyeden  Max. Sapma %: 0,0 

 
4) Düzlemden sapma, %  4)TS 202                4)  --- 

    Max : ± % 0,5                Tablo- 5                                                              

                      Tablo- 4     

Numune No Kenar 1-2 Kenar 2-1  Kenar 3-4  Kenar 4-3 

1 0,0 0,0 0,1 0,0 

2 0,1 0,1 0,1 0,0 

3 0,0 0,0 0,1 0,1 

4 0,0 0,0 0,0 0,0 

5 0,1 0,0 0,0 0,0 

6 0,0 0,1 0,0 0,0 

7 0,0 0,1 0,0 0,1 

8 0,0 0,0 0,1 0,0 

9 0,0 0,0 0,1 0,0 

10 0,1 0,0 0,0 0,0 

                      Düzlemden Max. Sapma %: 0,4 

 

 

 

5.3.3 Su emme oranı tayini   TS EN ISO 10545- 3                   --- 

    Max. : % 3,0              Tablo- 7 
Tablo - 5  

Num. 
No. 

Etüv Kurusu Ağrılık (g) , m0 Vakum İle Su Emdirilmiş Kütle (g),(m1) Su Emme % 

1 61,99 62,18 % 0,31 

2 62,00 62,16 % 0,26 

3 63,62 63,75 % 0,20 

4 61,82 62,11 % 0,47 

5 62,64 62,92 % 0,45 

Ort. 62,4 62,6 %0,34 
 

                  

 

 

 

 

 

 

 



 

 

TSE DENEY ve KALİBRASYON MERKEZİ BAŞKANLIĞI MANİSA YAPI MALZEMELERİ VE 

KÖMÜR  LABORATUVARI  

 

 

      

AB-0001-T 
425113 

12-22 

HEADSHIP OF TSE TEST and CALIBRATIN CENTER MANİSA CONSTRUCTİO N MATERİALS 

and COAL LABORATORY 

 

5/7 
LAB-D-FR-36/11.06.2020-6 

 

ÖZELLİKLER                        STANDARDA GÖRE İSTENİLEN DEĞERLER                  SONUÇLAR VE  
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5.3.4 Eğilme dayanımının tayini  TS-EN ISO 10545-4               --- 

Eğilme dayanımı Tek Numunede Min : 12,5 N/mm2              Tablo- 8                                                                                                                                                                                                                                                 
R (N/mm2)           Ortalamada Min.     : 15,0 N/mm2                                                                                                                                                           

                                                                                      
 

Tablo- 6 

       
En Büyük 

Kuvvet 

Kırılma 

Dayanımı 

Eğilme 

Dayanımı        

        

Num. No.  L (mm) ɻ (mm) d (mm) t (mm) b (mm) h (mm) F (N) S (N) R (N/mm2) 

1 20 2 5 1 24,7 4,5 897,8 726,4 53,8 

2 20 2 5 1 24,6 4,3 784,0 637,4 51,7 

3 20 2 5 1 25,4 4,4 997,5 787,0 61,0 

4 20 2 5 1 24,8 4,5 681,7 550,0 40,7 

5 20 2 5 1 25,1 4,3 963,0 767,9 62,3 

6 20 2 5 1 25,4 4,4 661,7 520,2 40,3 

7 20 2 5 1 24,8 4,4 875,1 706,3 54,7 

Ort. 20 2 5 1 25,0 4,4 837,3 670,7 52,1 

 

 

5.3.5 Sırlı yüzey sertliği tayini  Sınıf 1 cam mozaikler için                            NU 

   TS EN 101’e göre yapılır.        

 
 

5.3.6 Sırın çatlama dayanımının tayini  Sınıf 1 cam mozaikler için                           NU 

 TS EN ISO 10545-11’e göre yapılır. 
Tablo- 7 

Num. No. Çatlama Durumu 

1 --- 

2 --- 

3 --- 

4 --- 

5 --- 
 

 

5.3.7 Isıl genleşme katsayısı tayini  TS EN ISO 10545-8’e göre                      X 

 

Numune No L0 (mm) ΔL (mm) Δt  (° C) α 

1 …. …. …. …. 

2 …. …. …. …. 

 

 

5.3.8 Ekstrakte kurşun ve  TS EN ISO 10545-15’e göre                    X 
kadmiyum tayini  

 

 

5.3.9 Kimyasal maddelere  TS EN ISO 10545-13’e göre                    --- 

dayanıklılık tayini 

 Deney sonunda görülebilir bir  
 değişiklik meydana gelmemiştir. 

 

5.3.10 Rengin ışığa   Madde 4.2.2’ye uygun olup                    --- 
dayanıklılığının tayini                                               olmadığına bakılır. Deney sonunda görülebilir bir  

 renk farklılığı meydana gelmemiştir. 
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5.3.11 Dona dayanıklılık tayini  TS EN ISO 10545-12’ye göre                    X 

   Deney sonrasında hasar oluşmamalı                    Tablo-8 
Tablo-8 

Num. 

No 

Baş. Etüv 

Kurusu Kütle 
m1 (g) 

Yaş 

Kütle 
m2 (g) 

Baş. Su 

Emme E1 
(%) 

Donma Çözünme 
Sonucu Son Yaş 

Kütle 

m3 (g) 

Donma Çözünme Çevrimi 

Sonucu Son Kuru Kütle 
m4 (g) 

Donma 

Çözünme 

Sonucu Su 
Emme 

E2 (%) 

Gözle Muayene Sonucu 

Hasarlı Karo 

1 --- --- --- --- --- --- --- 

2 --- --- --- --- --- --- --- 

3 --- --- --- --- --- --- --- 

4 --- --- --- --- --- --- --- 

5 --- --- --- --- --- --- --- 

6 --- --- --- --- --- --- --- 

7 --- --- --- --- --- --- --- 

8 --- --- --- --- --- --- --- 

9 --- --- --- --- --- --- --- 

10 --- --- --- --- --- --- --- 

Ort. --- --- --- --- --- --- --- 
  

Standardda İstenen Bulunan Sonuç 

6 Piyasaya arz 

6.1 Ambalajlama 

Cam mozaikler, özelliklerine etki etmeyen, 

amaca uygun karton kutularda ambalajlarda 

piyasaya arz edilir. Taşıma sırasında, cam 
mozaiklerin birbirlerine çarpmaları, 

kırılmaları ve çizilmeleri önlenmelidir. 

Fileli cam mozaikler koliden alındığında, 
fileden kopup dökülen miktar % 1’i 

geçmemelidir. 

 

 

 

 

Cam mozaikler kutu içinde gönderilmiş olup; kırılmalarını, 
çarpmalarını ve çizilmelerini önlemek için kutu içinde 

herhangi bir önlem alınmamıştır. 

 

 

 

 

--- 

6.2 İşaretleme 

Cam mozaiklerin ambalajları üzerine en az 

aşağıdaki bilgiler, okunaklı ve silinmeyecek 

şekilde yazılmalıdır: 
- Firmanın ticari unvanı, kısa adı, adresi 

veya varsa tescilli markası, 

- Cam mozaiklerin adı, sınıfı, tipi, türü ve 
çeşidi, 

- Bu standardın işaret ve numarası (TS 

13750 şeklinde), 
- Anma boyutları (mm cinsinden), 

- Ambalajdaki cam mozaik sayısı ve toplam 

alanı (m2 cinsinden), 
- Üretim tarihi, 

- Parti, seri veya kod numaralarından en az 

biri, 
- Kullanımla ilgili açıklayıcı bilgiler ve 

alınması gerekli koruyucu tedbirler (yazı 

veya sembolle). 
NOT Anma boyutu 15 mm x 15 mm, anma 

kalınlığı 8 mm, sırlı (Sınıf 1), fileli (Tip 1), 

kare biçimli (Tür 1), 25 adet karonun 
bulunduğu bir ambalaj aşağıdaki gibi 

işaretlenmelidir: 

Cam mozaik, 15 x 15 x 8, Sınıf 1, Tip 1, Tür 
1, 25 Adet, 1 m2 

Bu bilgiler gerektiğinde Türkçe’nin yanı sıra 

yabancı dilde/dillerde de yazılabilir. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Kutu yüzeyinde firma bilgileri hariç bir bilgi 

bulunmamaktadır. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

--- 
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Çizelge 1- Cam mozaiklerin diğer fiziksel ve kimyasal özellikleri 

 

Özellik 

Değer 

Sınıf 1 Sınıf 2 

Yüzey kusurlarının muayenesi Deneye uygun Deneye uygun 

Boyut toleransları 

⎯ Uzunluk ve genişlik toleransı, % 

⎯ Kalınlık toleransı, % 

⎯ Gönyeden sapma, % 

⎯ Düzlemden sapma, % 

 

±0,3 

±10,0 
±0,3 

±0,5 

 

±0,3 

±10,0 
±0,3 

±0,5 

Su emme oranı*, %, en çok %20 %20 

Eğilme dayanımı, N/mm2, en az 

⎯ Münferit numuneler için 

⎯ Aritmetik ortalaması 

 

12,5 
15,0 

 

12,5 
15,0 

Sırlı yüzey sertliği, Mohs skalasında, en az 3 --- 

Sırın çatlama dayanımı Sır çatlağı oluşmamalıdır. --- 

Isıl genleşme katsayısı, 100 °C’ta, °C‾¹, en çok 9x10‾6 9x10‾6 

Ekstrakte kurşun kadmiyum Beyan değerini aşmamalıdır. Beyan değerini aşmamalıdır. 

Kimyasal maddelere dayanıklılık Deneye uygun Deneye uygun 

Rengin ışığa dayanıklılığı Deneye uygun Deneye uygun 

Dona dayanıklılık Geçer Geçer 

*Dış mekanlara döşenen karolar için su emme oranı en çok %3 olmalıdır. 

 

 

 

 

AÇIKLAMALAR: 

(*): Bu deney akreditasyon kapsamındadır. 
U: Belirtilen Şartlara Uygun 

UD: Belirtilen Şartlara Uygun Değil 

X: Bu deney Laboratuvarımız İmkanlarıyla Yapılamamaktadır 
NU: Bu Deney, Bu Numuneye Uygulanamaz 

TE: Bu Deney Talep Edilmemiştir 

 

 

 
 

 

 
 

 

 
 


