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Standardda Istenen

Bulunan

Sonug¢

4 Siniflandirma ve 6zellikler

4.1 Sinmiflandirma

4.1.1 Simflar

Bu standart kapsamina giren cam mozaikler 6n
yiizlerinin goriiniimlerine gore;

—  Simf 1: Sirly,

- Smuf 2: Sirsiz

olmak tizere iki sinifa ayrilir.

4.1.2 Tipler

Cam mozaikler;

— Tip 1: Fileli,

— Tip 2: Filesiz

olmak iizere iki tipe ayrilir.

4.1.3 Tiirler

Cam mozaikler, bigimlerine gore;

—  Tiir 1: Kare bi¢imli,

—  Tiir 2: Dikdoértgen bigimli,

—  Tiir 3: Ozel bigimli

olmak tizere iig tiire ayrilir.

4.1.4 Cesitler

Cam mozaikler, dosendikleri yerdeki
konumlarina gore;

—  Cesit 1: I¢ mekanlara dosenen,
—  Cegsit 2: D1s mekanlara dosenen
olmak iizere iki ¢eside ayrilir.

Numunenin Sif 2, Tip 2, Tiir 1 ve Cesit 2
oldugu goriilmiistiir.

4.2 Ozellikler

4.2.1 Genel ozellikler

Cam mozaikler, birbirine uygun desen ve
renkte olmali, yan yiizeyleri diizgtin olmalidir.
Fileli cam mozaiklerde, kopma dokiilme
seklinde olugan kusurlu mozaik sayis1 % 1°i
agmamalidir.

NOT Ozel desen geregi olusturulan ve kusur
sayllmayan renk farklar1 bulunabilir.

Cam mozaiklerin, birbirine uygun renk ve
desende, yan yiizeylerinin diizgiin oldugu
gorilmistiir.

5.2.2 Genel 6zellik muayenesi

Cam mozaikler bakilarak, fileli cam mozaikler
ise fileden kopup dokiilme olup olmadig:
acisindan sayilarak gozle muayene edilir.
Bulunan sonucun, Madde 4.2.1’¢ uygun olup
olmadigina bakilir.

Tip 2: Filesiz cam mozaik

5.2.3 Yiizey kusurlarinin muayenesi

Yiizey kusurlarmm muayenesi, TS EN ISO 10545-2"de belirtildigi gibi dis goriiniis muayenesinden
gegirilerek yapilir. Bulunan sonuglarin Cizelge 3’te verilen degerlere uygun olup olmadigina bakilir.

Muayene sonuglarinin Cizelge 3’e uygun olmamasi hélinde, dizideki cam mozaiklerin tamami
muayene edilir. Ikinci muayene sonucunun Cizelge 3’e uygun olup olmadigina bakilir.

Cizelge 3 — Cam mozaiklerin yiizey kusurlari

Yiizey Kusur

Deger

Bulunan

Arka yiizey Kiitle catlag

Bulunmamahdir.

Bulunmamaktadir.

Arka yiizey | Kenar ve kiselerde kopmus

kisimlar

Kenarlarin ve koselerin herhangi bir
yerinde, yiizeyin %0,3’iinii asmamahdir.

Bulunmamaktadir.

On yiizey Kiitle ¢catlag:

Bulunmamahdir.

Bulunmamaktadir.

On yiizey Kenar ve koselerde kopmus

kisimlar

Bulunmamahdir.

Bulunmamaktadir.

On yiizey Lekeler

Lekelerin toplam yiizey alam, yiizeyin
%0,05’ini agmamahdir.

Bulunmamaktadir.
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5.3.1 Boyut muayenesi
Boyut muayenesi, cam mozaiklerin uzunluk, genislik ve kalinliklar1 ile gényeden sapmalarinin

TS EN ISO 10545-2"de, diizlemden sapmalarinim ise TS 202’de agiklandig: gibi lgiilmesi ile yapilir.
Bulunan sonucun Madde 4.2.2 ve Madde 4.2.3’e uygun olup olmadigina bakilir.

1)Uzunluk ve Genislik: 1) TS EN ISO 10545-2 1) -
Max.: = % 0,30 Tablo-1

Calisma Boyutlari:
Kenar I : 25,0 mm
Kenar Il : 25,0 mm
Tablo-1

Num. Kenar | Kenar Il Kenar Il Kenar IV Ort. Sapmast % Ortalamadan

No. (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Sapma %
a-a b-b c-C d-d

1 24,7 25,1 25,0 25,0 25,0 % 0,17 % 0,61

2 24,6 25,1 24,9 24,9 24,9 % 0,52 % 0,96

3 25,4 25,3 25,3 25,3 25,3 % 1,26 % 0,81

4 24,8 25,0 24,9 24,8 24,9 % 0,57 % 1,01

5 25,1 25,1 25,0 24,9 25,0 % 0,11 % 0,33

6 254 25,6 25,6 25,7 25,6 % 2,29 % 1,84

7 24,8 25,2 25,1 25,0 25,0 % 0,06 % 0,38

8 24,9 24,8 24,8 25,0 24,9 % 0,59 % 1,03

9 25,4 25,3 25,2 25,3 25,3 % 1,15 % 0,70

10 255 253 25,3 254 254 % 1,41 % 0,96

Ort. 25,1 25,2 25,1 25,1 25,1 % 0,44

Sapma -0,1 -0,2 -0,1 -0,1 -0,1
2) Kalinlik 2)TS-EN ISO 10545-2 2) -

Max. : £ % 10 Tablo- 2

Kalhnlik Beyani : 4,5 mm
Tablo- 2

N’\ll,lm. Kalilik (mm) ort. Sapma

0. a b c d (mm) Sapma (%)

1 44 43 44 4,5 4,4 0,1 % 2,83

2 4,6 4,6 4,5 4,5 4,5 0,0 % 0,67

3 43 43 4.4 4.4 4,4 0,1 % 3,28

4 45 44 44 45 45 0,0 % 0,56

5 44 44 44 44 4,4 01 %2,72

6 45 4,6 4,5 4,5 4,5 0,0 % 0,06

7 4,6 44 4,5 4,6 4,5 0,0 % 0,39

8 44 4,5 4,5 4,5 4,5 0,0 % 0,89

9 45 44 44 44 44 01 %1,28

10 44 45 4,6 4,5 4,5 0,0 % 0,67

ort. 0,1 %1,11
3/7
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3) Gényeden sapma®: 3)TS EN ISO 10545- 2 3) -
Max : + % 0,3 Tablo- 4
Tablo- 3
Numune No [Kenar 1 Kenar 3 Kenar 2 Kenar 4
(mm) (mm) (mm) (mm)
1 0,0 0,0 0,0 0,0
2 0,0 0,0 0,0 0,0
3 0,0 0,0 0,0 0,0
4 0,0 0,0 0,0 0,0
5 0,0 0,0 0,0 0,0
6 0,0 0,0 0,0 0,0
/ 0,0 0,0 0,0 0,0
8 0,0 0,0 0,0 0,0
9 0,0 0,0 0,0 0,0
10 0,0 0,0 0,0 0,0
Gonyeden Max. Sapma %: 0,0
4) Diizlemden sapma, % 4)TS 202 4) ---
Max : + % 0,5 Tablo- 5
Tablo- 4
Numune No [Kenar 1-2 Kenar 2-1 Kenar 3-4 Kenar 4-3
1 0,0 0,0 01 0,0
2 01 01 01 0,0
3 0,0 0,0 01 01
4 0,0 0,0 0,0 0,0
> 01 0,0 0,0 0,0
6 0.0 041 00 00
l 0,0 01 0,0 01
8 0,0 0,0 01 0,0
9 0,0 0,0 01 0,0
10 0,1 0,0 0,0 0,0

Diizlemden Max. Sapma %: 0,4

5.3.3 Su emme oram tayini TS EN ISO 10545- 3 -
Max. : % 3,0 Tablo- 7
Tablo-5
N,\‘l‘g‘ Etiiv Kurusu Agrilik (g) , mo Vakum ile Su Emdirilmis Kiitle (g),(ms) Su Emme %
1 61,99 62,18 %0,31
2 62,00 62,16 % 0,26
3 63,62 63,75 % 0,20
4 61,82 62,11 % 0,47
5 62,64 62,92 % 0,45
ort. 62,4 62,6 %0,34
417
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5.3.4 Egilme dayaniminin tayini TS-EN ISO 10545-4 -
Egilme dayanimi Tek Numunede Min : 12,5 N/mm? Tablo- 8
R (N/mm?) Ortalamada Min.  : 15,0 N/mm?
Tablo- 6
En Biiyiik Kirilma Egilme
Kuvvet Dayanim Dayanim
Num. No. L (mm) g (mm) d (mm) t (mm) b (mm) h (mm) F (N) S(N) R (N/mm?)
1 20 2 5 1 24,7 45 897.,8 726,4 53,8
2 20 2 5 1 24,6 43 784,0 637,4 51,7
3 20 2 5 1 254 44 997,5 787,0 61,0
4 20 2 5 1 24,8 45 681,7 550,0 40,7
5 20 2 5 1 251 43 963,0 767,9 62,3
6 20 2 5 1 254 44 661,7 520,2 40,3
7 20 2 5 1 24,8 44 8751 706,3 54,7
Ort. 20 2 5 1 25,0 44 837,3 670,7 52,1
5.3.5 Sirh yiizey sertligi tayini Sinif 1 cam mozaikler i¢in NU
TS EN 101°e gore yapilir.
5.3.6 Sirin catlama dayaniminin tayini Sinif 1 cam mozaikler igin NU

Tablo-7

Num. No.

Catlama Durumu

gl (W (N[

5.3.7 Isil genlesme katsayis1 tayini

TS EN ISO 10545-11’¢ gore yapilir.

TS EN ISO 10545-8’¢ gore

Numune No

Lo (mm)

AL (mm)

At (°C) a

5.3.8 Ekstrakte kursun ve
kadmiyum tayini

5.3.9 Kimyasal maddelere
dayanikhilik tayini

5.3.10 Rengin 15132
dayamkhihiginin tayini
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TS EN ISO 10545-15’e gore

TS EN ISO 10545-13’¢ gore

Madde 4.2.2’ye uygun olup
olmadigna bakilir.
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Deney sonunda goriilebilir bir
degisiklik meydana gelmemistir.

Deney sonunda goriilebilir bir
renk farkliligi meydana gelmemistir.
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5.3.11 Dona dayamkhilik tayini TS EN ISO 10545-12’ye gére X
Deney sonrasinda hasar olugmamali Tablo-8
Tablo-8
Donma Coziinme Donma
Num. Bas. Etuv Y.as Bas. Su Sonucu Son Yas Donma C6ziinme Ce\./.nml (Gziinme Gozle Muayene Sonucu
N Kurusu Kiitle Kiitle Emme E; .. Sonucu Son Kuru Kiitle Sonucu Su
[o] 0 Kiitle Hasarli Karo
me | @ | o bt ) Emme
s E, (%)
1 -
) -
3 -
4 -
5 -
6 -
7 -
8 -
9 -
10 -
Ort. -
Standardda Istenen Bulunan Sonug

6 Piyasaya arz

6.1 Ambalajlama

Cam mozaikler, 6zelliklerine etki etmeyen,
amaca uygun karton kutularda ambalajlarda
piyasaya arz edilir. Tasima sirasinda, cam
mozaiklerin birbirlerine ¢arpmalari,
kirilmalari ve ¢izilmeleri 6nlenmelidir.
Fileli cam mozaikler koliden alindiginda,
fileden kopup dokiilen miktar % 1°i
gecmemelidir.

Cam mozaikler kutu i¢inde gonderilmis olup; kirtlmalarini,
carpmalarimi ve ¢izilmelerini 6nlemek i¢in kutu i¢inde
herhangi bir 6nlem alinmamustir.

6.2 isaretleme

Cam mozaiklerin ambalajlari iizerine en az
asagidaki bilgiler, okunakh ve silinmeyecek
sekilde yazilmalidir:

- Firmanin ticari unvani, kisa adi, adresi
veya varsa tescilli markasi,

- Cam mozaiklerin ad1, smifi, tipi, tlirii ve
cesidi,

- Bu standardin isaret ve numarasi (TS
13750 seklinde),

- Anma boyutlar1 (mm cinsinden),

- Ambalajdaki cam mozaik sayisi ve toplam
alani (m2 cinsinden),

- Uretim tarihi,

- Parti, seri veya kod numaralarindan en az
biri,

- Kullanimla ilgili agiklayici bilgiler ve
alinmasi gerekli koruyucu tedbirler (yazi
veya sembolle).

NOT Anma boyutu 15 mm x 15 mm, anma
kalinlig1 8 mm, sirli (Snif 1), fileli (Tip 1),
kare bigimli (Tiir 1), 25 adet karonun
bulundugu bir ambalaj asagidaki gibi
isaretlenmelidir:

Cam mozaik, 15 x 15 x 8, Simif 1, Tip 1, Tir
1, 25 Adet, 1 m2

Bu bilgiler gerektiginde Tiirk¢e’nin yani sira
yabanct dilde/dillerde de yazilabilir.

Kutu yiizeyinde firma bilgileri harig bir bilgi
bulunmamaktadir.
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Cizelge 1- Cam mozaiklerin diger fiziksel ve kimyasal 6zellikleri

Deger
Ozellik Sinif 1 Smif 2
Yiizey kusurlarmm muayenesi Deneye uygun Deneye uygun
Boyut toleranslart
— Uzunluk ve genislik toleransi, % +0,3 +0,3
— Kalinlik toleransi, % +10,0 +10,0
— Gonyeden sapma, % +0,3 0,3
— Diizlemden sapma, % +0,5 +0,5
Su emme orani*, %, en ¢ok %20 %20
Egilme dayanimi, N/'mm2, en az
— Miinferit numuneler i¢in 12,5 12,5
— Aritmetik ortalamasi 15,0 15,0
Sirli yiizey sertligi, Mohs skalasinda, en az 3 ---
Sirin catlama dayanimi Sir catlagi olugsmamalidir. -
Is1l genlesme katsayisi, 100 °C’ta, °C™!, en ¢ok 9x1076 9x1076
Ekstrakte kursun kadmiyum Beyan degerini agmamalidir. Beyan degerini asmamalidir.
Kimyasal maddelere dayaniklilik Deneye uygun Deneye uygun
Rengin 15182 dayaniklilig Deneye uygun Deneye uygun
Dona dayaniklilik Geger Geger

*Dig mekanlara dogenen karolar i¢in su emme orani en ¢ok %3 olmalidir.

ACIKLAMALAR:

(*): Bu deney akreditasyon kapsamindadir.

U: Belirtilen Sartlara Uygun

UD: Belirtilen Sartlara Uygun Degil

X: Bu deney Laboratuvariniz fmkanlarryla Yaptlamamaktadir
NU: Bu Deney, Bu Numuneye Uygulanamaz

TE: Bu Deney Talep Edilmemistir
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