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HURDA CAM KONTROLU
Yiizey gorinimi Hurda camlarin kirli olmamasi, Her gelen Girdi Kontrol Isletme Miidiirii
kontrolii aralarinda baska malzeme EN 1748-2-1 Goz ile kontrol ile Goz ile kontrol sevkiyatta Formu Kalite Kontrol
olmamasi yapilir Elemam
: . . o Isletme Miidiirii
. Seffaf diiz cam, renksiz cam Py Goz ile kontrol ile . Her gelen Girdi Kontrol )
Renk kontrolii olmas EN 1748-2-1 yapilir Goz ile kontrol sevkiyatta Formu Kalite Kontrol
Elemani
Hurda cam miktarinin —
girhig 1 ikt i irdi
Miktar kontrolii AgIrgiiin £ len rikara tygu - Kantar ile tartim Kantar ile tartim Her gelen Girdi Kontrol Giivenlik
olmasi yapilir sevkiyatta Formu
CAM BOYASI KONTROLU
. . Siparigse uygun miktarda- Satmalma Talep Fisi . . Her siparigin Girdi Kontrol Kalite Kontrol
Mikiar Kontrol agirlikta olmasi Kantar ile tarum Kantar ile tartim sevkiyatinda Formu Elemam
yapilir
Siparis edilen boya
renk kodu ile L L .
Renk Kontrolii Siparige uygun renkte olmasi Satinalma Talep Fisi Tedarikginin renk Goz ile kontrol Her stparsin Girdi Kontrol Kalite Kontrol
- sevkiyatinda Formu Elemani
katalogun
karsilastirmast yapilir
Teknik spesifikasyonlar veya MSDS ile Her siparisin Girdi Kontrol Kalite Kontrol
Kimyasal Analiz P Y’ y MSDS uyumlulugu kontrol G0z ile kontrol oiparis
MSDS ile uyumlu olmasi edilir sevkiyatinda Formu Eleman
LUSTER (ISI iLE SEKILLENEN TERMOLUSTER) KONTROLU
. . i tnalma Talen Fisi . S - .
Mikiar Kontrolii S1par1§e uygun miktarda Satinalma Talep Fisi Kantar ile tartim Kantar ile tarttm Her siparigin Girdi Kontrol Kalite Kontrol
agirlikta olmasi yapilir sevkiyatinda Formu Elemamn
Teknik spesifikasyonlar veya MSDS ile Her siparisin Girdi Kontrol Kalite Kontrol
Kimyasal Analiz P M y MSDS uyumlulugu kontrol Goz ile kontrol >1parts
MSDS ile uyumlu olmasi edilir sevkiyatinda Formu Elemam
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ZIRCON KONTROLU
. ) Siparise uygun miktarda- Satinalma Talep Fisi . . Her siparisin | Girdi Kontrol Kalite Kontrol
Miktar Kontroli agirlikta olmasi Kantar ile tartim Kantarile tartim sevkiyatinda Formu Eleman
yapilir
Teknik spesifikasyonlar veya MSDS ile Her siparisin | Girdi Kontrol | Kalite Kontrol
Kimyasal Analiz CKnIk spesilikasyoniar vey MSDS uyumlulugu kontrol Goz ile kontrol ©l siparis ontro ¢ hontro
MSDS ile uyumlu olmasi edilir sevkiyatinda Formu Elemam
SU BAZLI AKRILIK TUTKAL
. . Siparise uygun miktarda- Satinalma Talep Fisi Gelen bidon miktar . Her siparisin | Girdi Kontrol Kalite Kontrol
Miktar Kontrolii 9 ve sayist kontrol Goz ile kontrol .
agirlikta olmasi edilir sevkiyatinda Formu Elemam
Teknik spesifikasyonlar veya MSDS ile Her siparisin Girdi Kontrol Kalite Kontrol
Kimyasal Analiz P M y MSDS uyumlulugu kontrol G0z ile kontrol oiparis
MSDS ile uyumlu olmasi edilir sevkiyatinda Formu Elemamn
PLASTIK FiLE
. . Siparise uygun miktarda-M? Satinalma Talep Fisi Gelen rulolarin Hesaplama yontemi ile Her siparigin Girdi Kontrol Kalite Kontrol
Miktar Kontrolii . - .
olmast miktar1 kontrol edilir kontrol sevkiyatinda Formu Elemam
N Uygunsuzluk —
Uygu nS?Zluk Yirtilma olmamasi - Uretim esnasinda Goz ile kontrol Her tiretimde Diizeltici Isletme Miidiirii
Kontrolii kontrol yapilir .
Faaliyet Formu
PLASTIK RULO BANT
. . Siparise uygun miktarda-M? Satinalma Talep Fisi Gelen rulolarin Hesaplama yontemi ile Her siparigin Girdi Kontrol Kalite Kontrol
Miktar Kontrolii . - .
olmast miktar1 kontrol edilir kontrol sevkiyatinda Formu Elemam
. N Uygunsuzluk —
Uygu nS?Zluk Yapigkan miktarinin az - Uretim esnasinda G0z ile kontrol Her tiretimde Diizeltici Isletme Miidiirii
Kontrolii olmamast kontrol yapilir .
Faaliyet Formu
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KRAFT KAGIT KONTROLU
Siparis edilen ve
_— . . - . gelen {irliniin . Her siparisin Girdi Kontrol Kalite Kontrol
Olc¢ii kontrolii Siparise uygun Olciilerde olmas1 | Satinalma Talep Fisi dlciilerinin ayni Goz ile kontrol sevkiyatinda Formu Eleman
olmasi kontrol edilir
Genel goriiniim Uretim esnasinda . . Uygl{nsuz.lu.k | Kalite Kontrol
9 Deformasyon olmamast - . Goz ile kontrol Her tiretimde Diizeltici
kontrolii kontrol edilir . Elemant
Faaliyet Formu
Cam mozaik ile vapisma Kraft kagidinin cam Uygunsuzluk — _
Calisma kontrolii yap1y - mozaiklere yapisma Goz ile kontrol Her tiretimde Diizeltici Isletme Miidiirii

problemi olmamasi Kontrolii yapilir

Faaliyet Formu

MUKKAVVA KAGIDI KONTROLU

Gelen balyalarin Hesaplama yontemi ile Her siparisin

Olgii kontrolii Siparise uygun Olciilerde olmas1 | Satinalma Talep Fisi miktart konirol edilir Konirol sevkiyatinda

Girdi Kontrol
Formu

Kalite Kontrol
Eleman
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